PCX 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, daO die vorliegende 
Internationale Anmeldung nach dem Vertrag iiber die 
intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



- Vom Anraeldeamt auszufilllen ■ 



Internationales Aktenzeichen 



Internationales Anmeldedatum 



Name des Anmeldeamts und "PCT Lnlemational Application" 



Aktenzeichen des Anraelders oder Anwalts (falls jgewiinscht) 
(max, J2 Zeichen) P22095/PCT 



Feld Nr. 1 BEZEICUNUNG DER ERFINDUNG 

Anschlussstuck fur Fluidleitungen 



Fcld Nr. it ANMEL0ER 



I I Diese Person ist gleichzeitig Erflnder 



Name und Anschrift: (FamUienname, Vorntone; hei Junstischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichmtng. Bei der Anschrift sind die PostJeitzaM und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegehene Stoat w/ der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofem nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegehen ist.) 

FESTO AG & Co 
Ruiter StraBe 82 



D-73734 Esslingen 



Telefonnr.: 



Telefaxnr.: 



Femschreibnr.: 



Registrieningsnr. des Anmelders beim An^t 



Staatsangehdrigkeit (Staat): 

DE 



Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Deutschland 



Diese Person ist Anmelder 
R'lr fotgcnde Stoatcn: 



□ 



alle Besiim- fX?] Bestimmungsstaaten mit Ausnahme I I nur die Vercinigten I I die im Zusatzfeld 
miuigsstaaten Lszl der VeretnigtenStaatcn von Amerika 1_J Staateo vod Amerika I I angegebeneD Staaten 



Fcld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (VVEITERE) ERFINDER 



Name und Anschrift: (FamUienname, Vorname: hei Jitnstuchen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Atvichrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegehene Staat vtt der Staat des Sitzes oder Wofuusitzes des 
Anmelders, sofern nacfv;tehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegehen ist.) 

NESTLE, Volker 
Wiesengrund 11/1 

D-73734 Esslingen 



Diese Person ist: 
I I nurAnraelder 

I Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kdstchen 
angekreiizt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Arat; 



Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Deutschland 



Diese Person ist Axunelder | I alle Bestim- 
fi'ir folgende Staaten: I I 



□ alle Bestimraimcs staaten mit Ausnahme I ^| niir die Vereinigten 
^ der Vereinigten Staaten von Amerika l.fM Staaten von Amerika 



□ die im Zusatzfeld 
angegebenen Staaten 



I I Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegehen. 



Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die folgende Person wird hiermit beslellt/ist bestellt worden, um fiir den (die) Anmelder ^^valt I I gemeinsamer 
vor den zustandigen intemationalen Behorden in folgender Eigenschaft zu handeln als: 1 — J Vertreter 


' Name und Anschrift: (FamUienname, Vorname; beijuristischenPer.sonen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Po.stleitzahl und der Name des 
Staats anzugeben.) 

Abel, Martin 

Patentanwalte Magenbauer & Kollegen 
Plochinger Strafie 109 
D-73730 Esslingen 
Deutschland 


Telefonnr.: 

+49 711 310576-0 


Telefaxnr.: 

+49 711 310576-76 


Femschreibnr.: 


Registrierungsnr. des Anwalts beim Ami: 



□ Zustcllanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und stall dessen im 
obigcn Feld cine spezielle Zus tell anschrift angegehen ist. 



Formblatt PCT/RO/101 (Blali 1) (MSrz 2001 ; Nachdruck Juli 2003) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



BlattNr. ...?... 

Feld N r. V BESTIMM UNG VON STAATEN Bitte die etmprechenden Kaxtchen anhtmzen: wenigxiens ein Kastchen mufi angekreuzt wenlen. 



Die folgenden Bestimmungen nach Regel 4.9 Absatz a werden hiermit vorgenommen: 
Regionales Patent 

□ AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, MZ Mosambik, SD Sudan, 

SL Sierra Leone, SZ Swasiland, TZ Vereinigle RepublikTansania, UG Uganda, ZM Sarabia, ZW Simbabwe undjederweitere 
Staat, der Vertragsstaal des Harare- Protokolls und des PCX xsi (falls eine andere SchuizrechLsart oder ein sonstiges Verfahren 
gewunscht wird, bitte auf dergepunkteten Linie angehen) 

[D £A Eurasisches Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Russische Fdderation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen PatentQbereinkoniniens und des PCX ist 

PB EP Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, BG Bulgarien, CU &L1 Schweiz und Liechtenstein, CY Zypem, 
CZ Xschechische Republik, DE Deutschland, DK Danemark, EE Estland, ES Spanien, FI Finnland, FR Frankreich, 
GB Vereinigtes IConigreich, GR Griechenland, HU Ungam, IE Lrland, IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, 
NL Niederlande, PT Portugal, RO Ruraanien, SE Schweden, SI Slowenien, SK SIowakei,TRTQrkei undjederweitere Staat, 
der Verlragsslaat des Europaischen Patentubereinkommens und des PCX ist 

□ OA OAPI-Patent: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Zentralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d'lvoire, CM ICamerun, 

GA Gabun, GN Guinea, GQ Aquatorialguinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal, 
TD Xschad, TG Xogo und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPl und des PCX ist (falls eineandere Schutzrechtsart 
oder ein sonstiges Verfahren gewQnscht wird, bitte aiif der geptmkteten Linie angeben) 

Nationalcs Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewiinscht wird, bitte aiifder gepunkteten Linie angeben): ' 

□ AE Vereinigte Arabische Emirate . . . . O HR Kroatien O OM Oman 

n AG Antigua und Barbuda CD UU Ungarn □ PG Papua- Neuguinea 

C] AL Albanien Q ID Indonesien D PM Philippinen 

□ AM Armenien □ IL Israel □ PL Polen 

n AT Osterreich .'. □ IN Indien □ PT Portugal 

□ AU Australien □ IS Island □ RO Rumanien 

□ AZ Aserbaidschan OjP Japan □ RU Russische Federation 

O BA Bo snien- Herzegovina □ KE Kenia 

□ BB Barbados □ KG Kirgisistan □ SC Seychellen 

□ BG Bulgarien □ KP Demokralische Volksrepublik □ SD Sudan 

□ BR Brasilien Korea □ SE Schweden 

□ BY Belarus □ KR Republik Korea □ SG Singapur 

n BZ Belize □ KZ ICasachstan □ SK Slowakei 

□ CA Kanada [D LC Saint Lucia □ SL Sierra Leone 

O CH & LI Schweiz und Liechtenstein Q LK Sri Lanka Q SY Arabische Republik Syrien 

□ CN China □ LR Liberia □ TJ Xadschikistan 

n CO Kolumbien □ LS Lesotho □ TM Turkmenistan . 

□ CR Costa Rica □ LT Litauen □ TN Tunesien 

□ CU Kuba □ LU Luxemburg □ TR Xurkei 

□ CZ Xschechische Republik □ LV Lettland □ TT Trinidad und Tobago 

□ DE Deutschland □ MA Marokko 

□ DK Danemark □ MD Republik Moldau □ TZ Vereinigte Republik Tansania 

□ DM Dominica □ UA Ukraine 

□ DZ Algerien □ MG Madagaskar □ UG Uganda 

□ EC Ecuador □ MK Die ehemalige jugoslawische K US Vereinigte Staaten von Amerika . . 

□ EE Estland Republik Mazedonien 

□ ES Spanien □ MN Mongolei □ UZ Usbekistan 

□ Fi Finnland □ MW Malawi □ VC St Vincent und die Grenadinen 

□ GB Vereinigtes Konigreich □ MX Mexiko □ VN Vietnam 

□ GD Grenada □ MZ Mosambik □ YU Serbien und Montenegro 

□ GE Georgien □ NI Nicaragua □ ZA SUdafrika 

□ GH Ghana □ NO Norwegen □ ZM Sarabia 

□ GM Gambia □ NZ Neuseeland □ ZW Simbabwe 

Kastchen fiir die Beslimmung von Staaten, die dem PCX nach der Veroffentlichung dieses Forrablatts beigetreten sind. 

□ □ □ 



Erklarung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: Zusatzlich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCX zulassigen Bestimmungen vor mit Ausnahrae der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder erklart, daB diese zusalzlichen Bestimmungen unterdem 
Vorbehalt einer Bestatigung stehen und jede zusSlzliche Bestiramung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Prioritatsdatura nicht 
bcslatigi wurde, nach Ablauf dieser Frist als vora Anmelder zurilckgenommen gilt. (Die Bestatigung (einschliefilich der Gebuhren) 
mufi bcim Anmeldeamt inner halh der Frist van 15 Monaten eingehen.) 



Formblatt PCT/RO/101 (Blatl 2) (Juli 2003) 



Siehe Anmerkungen zu diescm Antragsformular 



Blatt Nr. 



Fcid Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 



Die Prioritiit der folgenden frttheren Anii3eldung(en) wird hiermit in Anspruch genommen: 



Anmeldedatum 
der frUheren Anmeldiuig 
(T ci^/Monat/Jahr) 



Aktenzeichen 
der frOheren Anmeldung 



1st die fhlhere Anmeldung eine: 



nationale Anmeldung: 
Staat Oder Mitglied der WTO 



regionale Anmeldung:* 
regionales Anat 



intemationale Anmeldung: 
Anraeldeamt 



Zeile 



2002 



102 59 395.7 



Deutschland 



Zeile (2) 



Zeile (3) 



Zeile (4) 



Zeile (5) 



I I VVeitere Prioritatsansprilche sind im Zusatzfeld angegeben. 



Das Anmeldeamt wird ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben bezeichnelen firtiheren Anmeldung(en) zu erslellen und dem 
internalionalen Buro zu uberraitleln (nur falls die fiiihere AnmelcJung(en) hei dem Amt eingereicht warden Lst (sind), dasfiir die Zwecke 
dieser intemationalen Anmeldung Anmeldeamt ist): 

(-, samtlkhe □ Zeile (1) □ Zeile (2) □ Zeile (3) □ Zeile (4) □ Zeile (5) □ f^lS^"^ 

* Falls es sich hei derfriiheren Anmeldung urn eine ARJFO-Anmeldung handelt, geben Sie mindestens einen Staat an, der Mitgliedstaat der 
Pariser Verhandsiihcreinkimft zum Schutz des gewerblichen Eigentums oder Mitglied der Welthandelsorganisation ist und jur den odor das 
die fi-iihere Anmeldung eingereicht wurde: 



FcId Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCUENBEUORDE 



Wahl der intcrnationaien Recherchenbehdrde (ISA) (fiills zwei oder mehr als zwei internationaleRecherchenbehurdenJiir die AuKjiilinmg 
der inteniationalen Recherche zustandig sind, geben Sie die von Ihnen gewahlte Behorde an; der Zweibuckstaben-Code kann betmtzt werden): 

ISA/ , 

Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer friiheren Recherche; Bezugnahme auf diese fruherc Recherche ffalls eine fiiihere 

Recherche hei der inter nationalen Recherchenbehdrde bcantragt oder von ihr durchgefuhrt warden ist): 

Datum (Tag/Monat/Jahr) Aktenzeichen Staat (oder regionales Amt) 



Fcld Nn VIII ERKLARUNGEN 



Die Felder Nr. VIII (i) bis (v) enthalten die folgenden Erklarungen (Krettzen Sie unten die entsprechenden Anzahl der 

Kdsichen an und geben Sie in der rechten Spalte Jiir jede Erklarung deren Anzahl an) : Erldarungen 

I I Feld Nr. VIll (i) Erklarung hinsichtlich der Identitat des Erfinders : 

I I Feld Nr. VIU (ii) -Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, zum Zeitpunkt des 

intemationalen Anmeldedatums, ein Patent zu beantragen und zu erhalten 

Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, zum Zeitpunkt.des 
intemationalen An meldeda turns, die Prioritat einer frUheren Anmeldung 
zu beanspruchen 

I I Feld Nr. Vlll (iv) Erfmdererklarung (nur im Hinblick auf die Bestimmung der Vereinigten 

Staaten von Amerika) 

[ I Feld Nr. Vlll (v) ErkiSrung hinsichtlich unschadlicher Offenbarungen oder Ausnahmen 

von der NeuheitsschSdlichkeit 



n Feld Nr. Vlll (iii) 



Formblait PCT/RO/lOl (Blall 3) (Juli 2002; Nachdruck Juli 2003) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



BlallNr. ..A. 

Fcid Nr. IX KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 



Diese intcmalionale Anmeldung enthalt: 

(a) auf Papier, die folgende Anzahl Blotter: 

Antrag (inkJusive 
Erklarungsblatler) : 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokolle und/oder 
diesbeziigUche Tabcllen) 

Anspruche 

Zusammenfassung 

Zeichnungen 

Teilanzahl 

Sequenzprotokolle 

diesbeziigliche Tabellen 

(fiir hcicle, Anzahl der Blatter, 
sowe'it auf Papier eingereicht 
wird, unabhdnvi^ davon, oh 
zusdtzlich auch in comfniter- 
lesharer Form eingereicht wird; 
siehe unter (c)) 



14 
4 
1 

_3 



Gesamtanzahl 26 

(b) 0 ausschlieBlich in computerlesbarer 

Form (Abschnitl 801(a)(i)) 

(i) n Sequenzprotokolle 

(ii) O diesbeziigliche Tabellen 

(c) Q auch in computerlesbarer Form 

(Abschnitl 80l(aXii)) 

(i) □ Sequenzprotokolle 

(ii) □ diesbeziigliche Tabellen 

Art und Anzahl dcr Datentrager (Diskette, CD- 
ROM, C[>R Oder sonstige) auf denen sich befinden 

(i) □ Sequenzprotokolle: , 

(ii) □ diesbeziigUche Tabellen: 



(ziLsatzliche ein^ereichte Kopien unter Punkt 9(ii) 
xmd/adcr lO(ii) in der rechten Spalte angehen) 



Dieser intemalionalen Anmeldung liegen die folgenden 
Unterlagen bei (kreuzen Sie die entsprechenden Kdstchen 
an undgeben Sie in der rechten Spalte Jewells die Anzahl 
der beiliegenden Exemplare an) 



Anzahl 



SI 

□ 
□ 

□ 

□ 
□ 
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□ 
□ 

(i) 



Blatt fUr die GebUhrenberechnung 
Original einer gesonderten Vollmacht (Nachmeichung) 
Original einer allgemeinen Vollmacht 

Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aklenzeichen (falls 

vorhanden): 

Begriindung fur das Fehlen einer Unterschrifl 

PrioritatsbeIeg(e), in Feld Nr. VI ditfch folgende 
Zeilennummer(n) gekennzeichnet: (NacncieiCnung} 

Ubersetzung der intemationalen Anmeldung in die 
folgende Sprache: 

Gesonderte Angaben zu hinterlegten Mikroorganismen 
Oder anderem biologischen Material 

Sequen^rotokolle in computerlesbarer Form 
(A rt una Anzahl der Datentrager) 

□ Kopie ausschlieBlich fiir die Zwecke der intemationalen 
Recherche nach Regel 13/er(undnichtalsTeil der 
intemationalen Anmeldung) 



(ii) C (>^itr falls Felder (b)(i) oder (c) (i) in der linken Spalte 

angekreuzt wurden) zusiitzlicne Kopien einschlieOUch, 
soweit zutreffend, einer Kopie fUr die Zwecke der 
intemationalen Recherche nach Regel 13/cfr 

(iii) □ zusammen mit enlsprechender Erklaningj daB die 

Kopie(n) rait dem In der linken Spalte aufgefUhiten 
Sequenzprotokollen idenlisch ist(sind) 



10. 



□ 

(i) 



Tabellen in computerlesbarer Form ira Zusammenhang mit 
Jlk ' ' ' ' ' ... - 



Sequenzprotokollen (Art und Anzahl der Datentrager) 

Q Kopie ausschlieBlich ftlr die Zwecke der intemationalen 
Recherche nach Abschnitt ZQlQo-quater) (und nicht als 
Teil der intemationalen Anmeldung) 

( ii) n (f^^if foils Felder (h)(ii) oder (c)(ii) in der linken Spalte 

angekreuzt wurden) zusatzliche Kopien einschlieBlich, 
soweit zutreffend, einer Kopie fiir die Zwecke der 
intemationalen Recherche nach Abschnitl ZOfliyy-quater) 

(iii) O - zusammen mit entsprechender ErklSning, daB die 

Kopie(n) mit dem in der linken Spalte aufgefiihrten 
Tabellen identisch ist(sind) 

1 1 . 53 Sonstige (einzeln aufjfiihren): SchftCk 



Abbildung der Zeichnungen, die 
mit der Zusammenfassung 
vcroffcntlicbt wcrdcn soluNr.): 



Sprache, in der die 
Internationale Anmeldung 
eingereicht wird: 



Deutsch 



Fcld Nr. X UNTERSCURIFT DES ANMELDERS, DES ANWALTS ODER DES GEMEINSAMEN VERTRETERS 

Oer Name jeder unterzeichnenden Person ist nehen der Unterschrift zw wiederholen, und es w/ anziigehen, xofent sich dies nicht eindeutig aus dem Antrag 
ergiht, in welcher Eigentclutft die Person unterzeichnet. 



Abel, Martin 
Patenlanwalt 




1 . Datum des tatsachlichen E in gangs dieser 
intemationalen Anmeldung: 


2. Zeichnungen: 
1 1 cingegangen: 

1 1 nicht ein- 
1 — 1 gegangen: 


3. Gedndertes ELngangsdatum aufgrund nach tragi ich,jedoch 
fristgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen zur 
Vervollstandigtmg dieser intemationalen Anmeldung: 


4. Datum des fristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richligstellungen nach Artikel 1 1(2) PCT: 


5. Internationale Recherchenbehdrde 

(falls zwei oder mehr zustandig sind): ISA / 


6. 1 1 Ubermittlung des Recherchenexeraplars 

1 1 bis zur Zahlung der RecherchengebUhr 

aufgeschoben 



Vom Intemationalen BUro auszufUllen 



Datum des E in gangs des Aktenexemplars 

beim Inlernalionalen Biiro: 



Formblatl PCT/RO/lOl (letztes Blatt) (Januar 2003; Nachdruck Juli 2003) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformidar 



10/529320 
JC17Rec'tlPCT/PT0 25 MAR 2005 



P 22095/PCT - leet 
12 . Dezetmber 2003 



FFISTO AG ^ Co, IM^A ErrI i ngen 



10 Die Erfindung betrifft ein Anschlussstiick zum AnschlieEen ei- 
ner Fluidleitung an ein f luidtechnisches Gerat, beispielswei- 
se einen Antrieb, ein Ventil Oder ein Wartungsgerat , mit ei- 
nem Leitungsanschluss zum Fixieren einer Fluidleitung, mit 
einem Gerateanschluss zum Befestigen an einem fluidtechni- 

15 schen Gerat und mit einem zwischen dem Leitungsanschluss und 
dem Gerateanschluss verlauf enden, das Hindurchstromen eines 
Fluides ermoglichenden Verbindungskanal . 

Ein Anschlussstiick dieser Art geht beispielsweise aus dem 

20 deutschen Gebrauchsmuster 20008129 hervor. Es ermoglicht den 
Anschluss einer Fluidleitung an einem mit einem Druckmedium 
zu versorgenden f luidtechnischen Gerat. Ein beispielsweise 
als Schraubanschluss ausgebildeter Gerateanschluss ermoglicht 
das Befestigen des Anschlussstiickes am f luidtechnischen Ge- 

25 rat. Ein gesonderter Leitungsanschluss ermoglicht das insbe- 
sondere losbare Fixieren einer Fluidleitung. Im Betrieb kann 
Druckmedium, je nach Ausgestaltung des Anschlussstuckes , in 
der einen oder anderen Richtung zwischen den beiden Anschlus- 
sen libers tromen, wobei es einen Verbindungskanal des An- 

30 schlussstiickes durchstromt. 

Beim Betrieb f luidtechnischer Gerate ist es von Fall zu Fall 
erf orderlich, die in der Regel nur als "Durchfluss" bezeich- 
nete Durchf lussrate an Druckmedium zum und/oder vom betref- 
f enden f luidtechnischen Gerat zu bestimmen. In solchen Fallen 

35 ist es bekannt, einen Durchf lusssensor in den Verlauf der 

Fluidleitung einzuschalten, wie er beispielsweise aus der DE 
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29821673 Ul Oder aus der US 5332005 hervorgeht . Im Falle der 
DE 29821673 Ul enthalt der Durchf lusssensor ein Gehause mit 
axial durchgehendem Kanal, in dem ein f ederbelasteter Stau- 
korper untergebracht ist . Das zustromende Druckmedium verla- 
5 gert den Staukorper, der in Abhangigkeit von seiner Position 
einen Positionssensor betatigt. Im Falle der US 5332005 ist 
ein sogenanntes Laminar- Flow- Element vorgesehen, um einen 
Druckabfall des hindurchstromenden Mediums hervorzuruf en. Ein 
vor und nach dem Laminar -Flow -Element einmundender Bypass - 
10 Kanal ist einer Massenstrom-Sensoreinrichtung zugeordnet, de- 
ren Messwerte die Berechnung des Durchf lusses bzw. der Durch- 
f lussrate gestatten . 

Beide bekannten Durchf luss-Messvorrichtungen erfordern eine 
15 umstandliche Installation im Verlauf einer Fluidleitung . Han- 
delt es sich um eine flexible Fluidleitung, beispielsweise 
ein Druckluf tschlauch, sind iiberdies zusatzliche Befesti- 
gungsmafinahmen zu treffen, um die Durchf luss-Messvorrichtung 
an Ort und Stelle sicher zu fixieren. 

20 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, MaSnahmen vor- 
zuschlagen, die eine einfachere Durchf lussmessung ermogli- 
chen . 

25 Zur Losung dieser Aufgabe ist bei einem Anschlussstuck der 
eingangs genannten Art vorgesehen, dass das Anschlussstuck 
selbst mit einer Durchf luss-Erfassungseinrichtung ausgestat- 
tet ist, die in den Verbindungskanal eingeschaltete Druckab- 
fall -Erzeugungsmittel und einen im Bereich der Druckabfall - 

30 Erzeugungsmittel an in Verlauf srichtung des Verbindungskanals 
beabstandeten Stellen in den Verbindungskanal einmundenden 
Bypass-Kanal enthalten, wobei dem Bypass-Kanal eine aufierhalb 
des Verbindungskanals platzierte, auf kalorimetrischem Funk- 
tionsprinzip basierende Massenstrom-Sensoreinrichtung am oder 

35 im Anschlussstuck zugeordnet ist* 
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Auf diese Weise ist die Durchf luss-Erf assungseinrichtung als 
unmittelbarer Bestandteil des Anschlussstuckes ausgebildet 
und erfordert mithin keine gesonderte Herstellung oder In- 
stallation. Bei der Installation des Anschlussstuckes wird 
5 die Durchf luss-Erf assungseinrichtung automatisch mitinstal- 
liert, wobei keine besonderen Bef estigungsmaSnahmen erforder- 
lich sind, weil der Gerateanschluss die erf orderliche sichere 
Fixierung liefert. Es besteht die Moglichkeit, die Durch- 
f luss-Erf assungseinrichtung in ein gebrauchliches Standard- 

10 Anschlussstuck zu integrieren. Insgesamt kann auf extrem re- 
duzierten Platzverhaltnissen der aktuelle Durchfluss ermit- 
telt warden. Der Einsatz einer Massenstrom-Sensoreinrichtung 
lasst sich extrem kompakt realisieren, insbesondere wenn sie 
mit mikromechanischen Technologien hergestellt wurde . AuSer- 

15 dem kann die Moglichkeit geschaffen werden, iiber den ermit- 

telten Warmetransf er stromungsrichtungsabhangig den aktuellen 
Massenstrom zu bestimmen (Heat -Transfer- Anemometer) . 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den Un- 
20 teranspriichen hervor . 

Die Massenstrom- Sensoreinrichtung ist zweckmaSigerweise ge- 
schutzt in einem Auf nahmegehause untergebracht , das an dem 
den Verbindungskanal enthaltenden Hauptgehause des T^schluss- 

25 stiickes angebracht ist oder gar ganz oder teilweise von die- 
sem Hauptgehause gebildet ist. Auf diese Weise lasst sich 
problemlos eine Schutzart von IP65 oder besser realisieren. 
Ist das Auf nahmegehause mit einem abnehmbaren Deckel verse- 
hen, kann bei Bedarf ein Austausch der Massenstrom- 

30 Sensoreinrichtung vorgenommen werden, wenn eine Umrustung auf 
andere Durchf lusswerte erforderlich ist. 

Das Auf nahmegehause enthalt zweckmaiSigerweise auch eine gege- 
benenfalls vorhandene Auswerteelektronik der Durchfluss - 
35 Erf assungseinrichtung . 
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Besonders kleine Abmessungen sind moglich, wenn die Massen- 
strom-Sensoreinrichtung als Chip ausgebildet ist. Er kann mit 
hoher Prazision durch die Technologien der Mikrosystemtechnik 
realisiert werden, beispielsweise Abform- und/oder Atztechni- 
5 ken oder auch mikromechanische Bearbeitungen mittels entspre- 
chend miniaturisierten Werkzeugen. 

In alien Fallen ermoglicht die Durchf luss-Erf assungseinrich- 
tung eine Diagnose des mit dem Anschlussstiick ausgestatteten 
10 f luidtechnischen Gerates, wobei die erfassten Werte einer 
ubergeordneten Steuereinrichtung zugeleitet werden konnen, 
die ergebnisabhangig gewisse Mafinahmen veranlasst. 

Die Druckabf all-Erzeugungsmittel sind zweckmaSigerweise Be- 
15 standteil eines austauschbaren Einsatzkorpers des Anschluss- 
stiickes. Insbesondere kann der Einsatzkorper austauschbar im 
Hauptgehause des Anschlussstuckes installiert sein. Der da- 
durch realisierte modulare Aufbau ermoglicht von Fall zu Fall 
die Verwendung unterschiedlicher Druckabf all-Erzeugungsmittel 
20 in Abhangigkeit von den vorhandenen Durchf lusswerten . Um fur 
unterschiedliche Stromungsraten vergleichbare Druckdif f erenz- 
werte zu erhalten, die fur die Stromung durch den Bypass- 
Kanal verantwortlich sind, konnen somit baukastenartig unter- 
schiedliche Druckabf all-Erzeugungsmittel eingesetzt werden, 
25 ohne einen Austausch der Massenstrom-Sensoreinrichtung vor- 
nehmen zu mussen. Man kann also die elektronischen Komponen- 
ten beibehalten und hat nur den rein mechanischen Teil auszu- 
tauschen . 

30 Die Druckabf all-Erzeugungsmittel sind zweckmaSigerweise von 
einer Blende gebildet. Dadurch wird ein bidirektionales Mes- 
sen begiinstigt. Die Stromung im Bypass-Kanal wird dabei 
zweckmaSigerweise durch eine geeignete Blendengeometrie mit 
Eckdruckentnahme erzeugt, wobei der Bypass-Kanal in den bei- 

35 den Eckbereichen zwischen der Blende und den sich beidseits 

daran anschlieSenden Kanalabschnitten in den Verbindungskanal 
mundet . 
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Es ist ferner vorteilhaft, wenn die Durchf lussmessung im An- 
schlussstiick zusatzlich mit einer Druck- und/oder Temperatur 
messung korabiniert wird. Auf diese Weise konnen die wesentli 
5 Chen Parameter der Stromung erfasst und weiterfuhrende Diag- 
nosemaSnahmen betrieben werden. 

Die Gestalt des Anschlussstiickes orientiert sich an den Gege 
benheiten. Besonders zweckmaSig erscheint eine Ausgestaltung 

10 als Winkelstiick, bei dem der Gerateanschluss und der Lei- 

tungsanschluss winkelig und insbesondere rechtwinkelig zuein 
ander orientiert sind. Dadurch ist eine besonders niedrige 
Bauweise moglich, insbesondere wenn die Massenstrom-Sensor- 
einrichtung auf der dem Leitungsanschluss entgegengesetzten 

15 Seite platziert ist. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beiliegenden Zeich 
nung naher erlautert . In dieser zeigen: 

20 Figur 1 eine f luidtechnische Anordnung mit einem Endab- 

schnitt eines nur strichpunktiert angedeuteten flu 
idtechnischen Gerates, das mit einer bevorzugten 
Bauform des erf indungsgemaSen Anschlussstiickes aus 
gestattet ist, 

25 

Figur 2 das Anschlussstuck aus Figur 1, aus einer anderen 
Blickrichtung gesehen, und 

Figur 3 einen Langsschnitt durch das Anschlussstuck der Fi 
30 guren 1 und 2, wobei strichpunktiert eine ange- 

schlossene oder anschliefibare Fluidleitung angedeu 
tet ist. 

Die Figur 1 zeigt in strichpunktierten Linien den Endab- 
35 schnitt eines mit pneumatischem oder hydraulischem Druckmedi 
um betriebenen f luidtechnischen Gerates 1, das beim Ausfiih- 
rungsbeispiel ein durch Fluidkraft betatigter Antrieb ist, 
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beispielweise ein pneumatischer Arbeitszylinder . Es konnte 
sich bei dem f luidtechnischen Gerat 1 auch urn einen anderen 
Geratetyp handeln, der mit fluidischem Druckmedium betrieben 
wird, beispielsweise ein Ventil Oder ein zur Druckluf tauf be- 
5 reitung eingesetztes Wartungsgerat . 

Das als Linearantrieb ausgebildete f luidtechnische Gerat 1 
des Ausfiihrungsbeispiels verfiigt liber ein langliches Gerate- 
gehause 4, das einen Gehause-Innenraum 5 definiert, in dem 

10 ein Kolben 6 axial verschiebbar angeordnet ist. Der Gehause- 
Innenraum 5 ist an beiden Stirnseiten durch je einen Gehause- 
deckel 7 verschlossen, von denen jedoch nur einer abgebildet 
ist. Eine mit dem Kolben 6 verbundene Kolbenstange 8 durch- 
setzt den nicht abgebildeten Gehausedeckel 7 und ermoglicht 

15 die Verbindung zu einem zu bewegenden Bauteil (nicht darge- 
stellt) . 

Der Kolben 6 unterteilt den Gehause-Innenraum 5 unter Abdich- 
tung in zwei Arbeitskammern 9, 10, bezuglich denen. ein flui- 

20 disches Druckmedium zugefiihrt und abgefiihrt werden kann, um 
den Kolben 6 in einer gewunschten Weise linear zu verlagern. 
Die Zufuhr und Abfuhr von Druckmedium bezuglich der kolben- 
stangenseitigen Arbeitskammer 10 erfolgt liber einen Gerateka- 
nal im Innern des nicht dargestellten Gehausedeckel s . Die Zu- 

25 fuhr und Abfuhr des Druckmediums bezuglich der auf der entge- 
gengesetzten Seite des Kolbens 6 liegenden Arbeitskammer 9 
erfolgt durch einen Geratekanal 14 hindurch, der das Gerate- 
gehause 4 durchsetzt und insbesondere im Gehausedeckel 7 ver- 
lauft. Der Geratekanal 14 miindet mit einer inneren Miindung 15 

30 insbesondere koaxial in die zugeordnete Arbeitskammer 9 und 
ist mit einer auSeren Miindung 16 zu einer AuEenflache 17 des 
Gerategehauses 4 hin, vorliegend am Gehausedeckel 1 , of fen. 

Die aufiere Miindung 16 ist beim Ausf lihrungsbeispiel rechtwin- 
35 kelig zur Langsachse 18 des f luidtechnischen Gerates orien- 
tiert, wohingegen die innere Miindung 15 in Richtung der 
Langsachse 18 verweist, so dass der Geratekanal 14 einen um 
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90° abknickenden Verlauf hat. Im Einzelnen besitzt der Gera- 
tekanal 14 beim Ausf lihrungsbeispiel einen von der inneren 
Mundung 15 ausgehenden axialen Langenabschnitt 19 sowie einen 
von der aufieren Mundung 16 ausgehenden radialen Langenab- 
5 schnitt 20. 

Die Zufuhr und Abfuhr des Druckmediums erfolgt mittels eines 
Anschlussstuckes 3 der erf indungsgemafien Bauart . Dieses An- 
schlussstuck 3 hat den Vorteil, dass es unmittelbar mit einer 

10 Durchf luss-Erf assungseinrichtung 2 ausgestattet ist, die eine 
sehr exakte Erfassung der Durchf lussrate des durch das An- 
schlussstiick 3 hindurchstromenden und somit zum oder vom flu- 
idtechnischen Gerat 1 zu- bzw. abstromenden Druckmediums er- 
moglicht. Es ist also eine Durchf luss-Erf assungseinrichtung 2 

15 in das Anschlussstiick 3 integriert, das mithin eine Doppel- 
funktion hat und mit kompakten Abmessungen sowohl die Stro- 
mungsfuhrung als auch die Durchf lusserfassung ermoglicht. 

Wie insbesondere auch aus Figur 3 naher hervorgeht, enthalt 
20 das Anschlussstuck 3 ein in seiner Gesamtheit mit Bezugszif- 
fer 21 bezeichnetes Hauptgehause, das zum einen mit einem Ge- 
rateanschluss 24 und zum anderen mit einem Leitungsanschluss 
25 ausgestattet ist. Zwischen den beiden Anschliissen 24, 25 
verlauft im Innern des Hauptgehauses 21 ein in seiner Gesamt- 
25 heit mit Bezugsziffer 26 bezeichneter Verbindungskanal . Durch 
den Verbindungskanal 2 6 hindurch kann Fluid zwischen den bei- 
den Anschliissen 24, 25 - beim Ausf uhrungsbei spiel in beiden 
Richtungen - stromen. 

30 Mit dem Gerateanschluss 24 kann das Anschlussstuck 3 im Miin- 
dungsbereich der auSeren Mundung 16 des Geratekanals 14 ins- 
besondere losbar befestigt werden. Die Befestigung geschieht 
beim Ausf lihrungsbeispiel durch Einschrauben des Geratean- 
schlusses 24 in die aufiere Mundung 16 und den sich daran an- 

35 schlieSenden Kanalabschnitt . Der Gerateanschluss 24 ist zu 

diesem Zweck hohlzylindrisch ausgebildet und mit einem AuEen- 
gewinde 2 7 versehen, das in ein komplementares Innengewinde 
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des Geratekanals 14 einschraubbar ist. Der Gerateanschluss 24 
ist also ein Schraubanschluss und kann durch einen Schraub- 
vorgang in den Geratekanal 14 eingesetzt werden. 

5 Bei einer nicht naher dargestellten alternativen Bauform ist 
der Gerateanschluss 24 als Steckschaft ausgebildet, wobei 
sich gerateseitig im Bereich der auSeren Mundung 16 eine 
Steckverbindungseinrichtung befindet, die ein Befestigen des 
Anschlussstuckes 3 durch einen Steckvorgang ermoglicht. 

10 

Der Leitungsanschluss 25 ist zum insbesondere losbaren Befes- 
tigen einer strichpunktiert angedeuteten Fluidleitung 2 8 vor- 
gesehen. Die Fluidleitung 2 8 kann insbesondere ein Druckmit- 
telschlauch sein. 

15 

Der Leitungsanschluss 25 kann prinzipiell ebenfalls als 
Schraubanschluss ausgefiihrt sein, in oder an dem sich eine 
Fluidleitung 28 durch einen Schraubvorgang befestigen lasst. 
Beim Ausfuhrungsbei spiel enthalt er jedoch die bevorzugte 

20 Ausgestaltung eines Steckanschlusses , bei dem die Fluidlei- 
tung 28 zum AnschlieSen lediglich koaxial eingesteckt werden 
muss. Zum Losen wird ein Loseelement 29 des Leitungsanschlus- 
ses 25 betatigt, so dass nicht gezeigte Haltemittel auSer 
Eingriff mit der Wandung der Fluidleitung 28 gelangen und die 

25 Fluidleitung 28 zerstorungsf rei herausgezogen werden kann. 

Das Anschlussstuck 3 ist beim Ausf iihrungsbeispiel als Winkel- 
stiick ausgebildet . Die beiden Anschliisse 24, 25 sind winkelig 
zueinander und vorzugsweise rechtwinkelig zueinander angeord- 
30 net, Der Leitungsanschluss 25 ist seitlich an dem Anschluss- 
stiick 3 platziert. 

Der Verbindungskanal 26 ist in einen ersten und einen zweiten 
Verbindungskanalabschnitt unterteilt. Diese beiden Verbin- 
35 dungskanalabschnitte 32, 33 verlaufen beim Ausf iihrungsbei- 
spiel rechtwinkelig zueinander. AuSerdem sind die beiden Ver- 
bindungskanal abschnitte 32, 33 in zwei gesonderten Komponen- 
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ten des Hauptgehauses 21 untergebracht , wobei der erste Ver- 
bindungskanalabschnitt 32 in einem den Gerateanschluss 24 
aufweisenden ersten Hauptgehausekorper 34 verlauft, wahrend 
sich der zweite Verbindungskanalabschnitt 33 in einem mit dem 
5 Leitungsanschluss 25 ausgestatteten zweiten Hauptgehausekor- 
per 35 erstreckt. 

Die beiden Hauptgehausekorper 34, 35 sind miteinander gekop- 
pelt. Es kann sich um eine feste Verbindung handeln, wobei 
10 das Ausf iihrungsbeispiel jedoch eine drehbewegliche Verbindung 
vorsieht, da hier das Anschlussstiick 3 nach Art einer 
Schwenkverschraubung ausgebildet ist . 

Der zweite Hauptgehausekorper 35 ist als Schwenkteil ausge- 
15 bildet, das verdrehbar auf dem langlichen; insbesondere als 

Hohlschraube ausgebildeten ersten Hauptgehausekorper 34 gela- 
gert ist. Zur Drehlagerung verfugt das Schwenkteil 3 6 iiber 
einen koaxial auf dem ersten Hauptgehausekorper 34 sitzenden 
Ringkorper 37, von dem ein Anschlussstutzen 38 radial ab- 
20 steht, an dessen freiem Ende der Leitungsanschluss 25 vorge- 
sehen ist. 

Der zweite Verbindungskanalabschnitt 33 durchsetzt den An- 
schlussstutzen 3 8 in Langsrichtung und trifft mit rechtwinke- 

25 liger Ausrichtung auf den ersten Hauptgehausekorper 34. Der 
erste Verbindungskanalabschnitt 32 steht iiber eine Oder meh- 
rere radiale Bohrungen 39 mit einem zwischen dem ersten 
Hauptgehausekorper 34 und dem Ringkorper 3 7 definierten kon- 
zentrischen Ringkanal 42 in Verbindung. Der zweite Verbin- 

30 dungskanalabschnitt 33 miindet an der Innenflache des Ringkor- 
pers 37 auf Hohe des Ringkanals 42 aus . Dadurch steht er un~ 
abhangig von der momentanen Drehposition des Schwenkteils 3 6 
stets mit dem ersten Verbindungskanalabschnitt 32 in fluidi- 
scher Verbindung. 

35 

Zwei axial beabstandete Ringdichtungen 43 zwischen den beiden 
Hauptgehausekorpern 34, 35 sorgen fiir einen leckagef reien 
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Fluidubertritt zwischen den beiden Verbindungskanalabschnit- 
ten 32 , 33 . 

Der erste Verbindungskanalabschnitt 32 endet an der dem Gera- 
5 teanschluss 24 entgegengesetzten Oberseite des Anschlussstii- 
ckes 3 innerhalb des ersten Hauptgehausekorpers 34. Es 
schlieSt sich dort ein Kopf 44 des ersten Hauptgehausekorpers 
34 an, dessen AuSenflache vorzugsweise so gestaltet ist, dass 
sich ein Schraubwerkzeug fur das Ein- und Ausschrauben des 
10 ersten Hauptgehausekorpers 34 beziiglich des Geratekanals 14 
ansetzen lasst. 

Das Anschlussstiick 3 konnte auch beispielsweise als T-Stiick 
ausgebildet sein und liber zwei sich beziiglich der Langsachse 
15 45 des ersten Hauptgehausekorpers 34 diametral gegenuberlie- 
gende Leitungsanschlusse 25 verfiigen, die beide mit dem Ver- 
bindungskanal 2 6 verbunden sind. 

Die oben angesprochene Durchf luss-Erf assungseinrichtung 2 ist 
20 mit Druckabf all -Erzeugungsmitteln 46 ausgestattet , die in den 
Verbindungskanal 2 6 eingeschaltet sind. Bevorzugt befinden 
sie sich in dem im ersten Hauptgehausekorper 34 verlaufenden 
ersten Verbindungskanalabschnitt 32. Sie bewirken einen 
Druckabf all des durch sie hindurchstromenden Druckmediums , so 
25 dass, bezogen auf die Stromungsrichtung, vor ihnen ein hohe- 
rer Druck herrscht als danach. Bevorzugt sind die Druckab- 
f all -Erzeugungsmittel 46 von einer Blende 47 gebildet, die 
innerhalb des Verbindungskanals 26 eine den Stromungsquer- 
schnitt konzentrisch verengende Engstelle definiert. 

30 

Im Bereich der Druckabf all -Erzeugungsmittel 46 mundet ein By- 
pass-Kanal 48 an zwei Abgrif f sstellen 52, 53 in den Verbin- . 
dungskanal 26 ein. Die Abgrif f sstellen 52, 53 sind in der 
Verlauf srichtung des Verbindungskanals 26 mit Abstand zuein- 
35 ander angeordnet, wobei sie, zumindest im Zusammenhang mit 
einer Blende 47, zum einen vor und zum anderen nach den 
Druckabf all -Erzeugungsmitteln 46 vorgesehen sind. 
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Wenn im Betrieb des Anschlussstiickes Druckmedium durch den 
Verbindungskanal 2 6 stromt, stellt sich im Verbindungskanal 
2 6 eine Druckdif f erenz zwischen den beiden durch die Blende 
5 47 voneinander getrennten Kanalabschnitten ein. Diese Druck- 
dif f erenz fiihrt dazu, dass ein Teil des Druckmediums die 
Blende 47 durch den Bypass-Kanal 48 hindurch umstromt . Die 
Abgrif f sstellen 52, 53 befinden sich hier zweckmaEigerweise 
in den beiden Eckbereichen zwischen der Blende 4 7 und den 
10 sich beidseits daran anschlieSenden Kanalabschnitten des Ver- 
bindungskanal s 26, so dass man von einer Eckdruckentnahme 
sprechen kann. 

Dem Bypass-Kanal 48 ist eine auSerhalb des Verbindungskanal s 
15 26 platzierte, auf kalorimetrischem Funktionsprinzip basie- 
rende Massenstrom-Sensoreinrichtung 54 zugeordnet, die am 
Oder im Anschlussstiick 3 vorgesehen ist. Die Massenstrom- 
Sensoreinrichtung 54 ermittelt den durch den im Vergleich zum 
Verbindungskanal 26 einen relativ kleinen Durchmesser aufwei- 
20 senden Bypass-Kanal 48 stromenden Massenstrom, der in einer 
ebenfalls am oder im Anschlussstiick 3 vorgesehenen Auswerte- 
elektronik 55 zur Stromung im Verbindungskanal 2 6 korreliert 
wird. Somit kann letztlich liber mit der Auswerteelektronik 55 
verbundene elektrische Kabel 56 Oder uber andere elektrome- 
25 chanische AnschlussmaSnahmen ein Abgriff der gewunschten 
Messwerte erfolgen. 

Die Massenstrom-Sensoreinrichtung 54 ist zusammen mit der 
Auswerteelektronik 55 in einem Auf nahmegehause 57 unterge- 

30 bracht, das als Bestandteil des Anschlussstiickes 3 ausgefiihrt 
ist. Es kann sich urn eine gesonderte Komponente handeln, die 
durch beliebige Bef estigungsmittel am Hauptgehause 21 fixiert 
ist. Beim Ausf lihrungsbeispiel ist das Auf nahmegehause 57 
teilweise vom Hauptgehause 21 gebildet, das insoweit eine 

35 Doppelf unktion iibernimmt . 



12 



Das Auf nahmegehause 57 definiert einen Auf nahmerautn 58, der 
die vorerwahnten Komponenten enthalt. Dieser Aufnahmeraum 58 
kann durch Entfernen eines abnehmbaren Gehausedeckels 62 des 
Auf nahmegehauses 5 7 zuganglich gemacht werden. Dadurch konnen 
5 die einzelnen Komponenten im Defektfalle leicht ausgetauscht 
werden . 

ZweckmaSigerweise ist das Auf nahmegehause 57 am ersten Haupt- 
gehausekorper 34 vorgesehen. Es befindet sich zweckmaSiger- 

10 weise auf der dem Leitungsanschluss 25 beziiglich der Langs- 
achse 45 diametral entgegengesetzten Seite. Dementsprechend 
ist auch die Massenstrom-Sensoreinrichtung 54 in diesem Be- 
reich angeordnet . Dies ermoglicht in der Langsrichtung des 
ersten Hauptgehausekorpers 34, also in Hohenrichtung des An- 

15 schlussstuckes 3, sehr kompakte Abmessungen. 

Als waiters MaSnahme, die sehr kompakte Abmessungen ermog- 
licht, ist die Massenstrom-Sensoreinrichtung 54 als Chip aus- 
gebildet, der durch bekannte Technologien der Mikrosystem- 
20 technik hergestellt ist. Er enthalt eine aktive Chipflache 

63, die so angeordnet ist, dass sie von dem den Bypass -Kanal 
durchstromenden Druckmedium beruhrt wird. 

Die Massenstrom-Sensoreinrichtung 54 kann nicht nur den 
25 Durchfluss durch den Bypass-Kanal bestimmen, sondern ist auch 
in der Lage, die Stromungsrichtung zu detektieren. Dabei wird 
das Messverf ahren der sogenannten Heat -Transfer- Anemometrie 
angewandt . Da die Stromungsrichtung im Bypass-Kanal der mo- 
mentanen Stromungsrichtung im Verbindungskanal 2 6 entspricht, 
30 ist die Durchfluss -Erf assungseinrichtung 2 folglich auch in 
der Lage, die Stromungsrichtung des Druckmediums im Verbin- 
dungskanal zu detektieren. 

Lediglich strichpunktiert ist in Figur 3 angedeutet, dass. das 
35 Anschlussstiick zusatzlich zu der Durchfluss-Erf assungsein- 
richtung 2 auch noch mit Druckerf assungsmitteln 64 und/oder 
mit Temperaturerf assungsmitteln 65 zur Erfassung der entspre- 
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chenden Daten des im Verbindungskanal herrschenden Druckmedi- 
ums ausgestattet sein kann . Der Abgriff der Messwerte erfolgt 
vorzugsweise liber ent sprechende Abgrif f skanale 66 unmittelbar 
im Verbindungskanal 26. Die aktiven Bestandteile befinden 
5 sich zweckmaSigerweise, wie die aktive Chipflache 63, direkt 
an dem gegebenenf alls vorhandenen Chip. 

Damit die Drehbarkeit des Schwenkteils 36 gegeben ist, sind 
die zu den beiden Abgrif fsstellen 52, 53 fiihrenden Kanalaste 

10 des Bypass -Kanals in vergleichbarer Weise in zwei Kanalab- 
schnitte unterteilt, wie dies beim Verbindungskanal 26 der 
Fall ist. Zwischen den beiden Kanalabschnitten erstreckt sich 
jeweils ein Ringkanal 67, der zwischen dem Ringkorper 3 7 und 
dem ersten Hauptgehausekorper 34 vorgesehen ist und der eine 

15 Fluidverbindung unabhangig von der jeweiligen Drehposition 
des Schwenkteils 36 garantiert. 

Das Anschlussstiick 3 des Ausf lihrungsbeispiels zeichnet sich 
durch eine hohe Flexibilitat hinsichtlich des verarbeitbaren 

20 Messbereiches aus . Die Durchf luss-Erf assungseinrichtung 2 

kann ohne Austausch ihrerseits eingesetzt werden, um unter- 
schiedlich groSe Volumenstrome im Verbindungskanal 26 zu mes- 
sen. In diesem Falle geniigt ein einfacher Austausch der 
Druckabf all-Erzeugungsmittel 46. Beim Ausf uhrungsbeispiel 

25 wird hierzu die vorhandene Blende 47 durch eine Blende mit 

groSerem Oder kleinerem Blendendurchmesser ausgetauscht . Man 
kann somit erreichen, dass unabhangig vom Volumenstrom ver- 
gleichbare Druckdif f erenzen an der Blende auftreten, die die 
Massenstrom-Sensoreinrichtung 54 bequem verarbeiten kann. 

30 

Beim Ausf uhrungsbeispiel wird die Modularitat dadurch reali- 
siert, dass die Druckabf all-Erzeugungsmittel 46 - hier: die 
Blende 47 - Bestandteil eines Einsatzkorpers 68 sind, der 
austauschbar im Hauptgehause 21 fixiert ist. 

35 

Der Einsatzkorper 68 ist beim Ausf uhrungsbeispiel ein hiilsen- 
f ormiges Bauteil mit angef ormter Blende 47 . Es kann in eine 
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komplementare Aufnahme 6 9 des ersten Hauptgehausekorpers 3 4 
eingesetzt werden, wobei es mit seinem Innenumfang gleichzei- 
tig einen Langenabschnitt des ersten Verbindungskanalab- 
schnittes 32 definiert. 

5 

Bei der Herstellung Oder beim spateren Einsatz des Anschluss- 
stiickes 3 konnen mehrere Einsatzkorper 68 bereitgestellt wer- 
den, die liber unterschiedliche Querschnittsgeometrien verfii- 
gen und die alternativ in die Aufnahme 69 eingesetzt werden, 
10 entsprechend den zu erwartenden Stromungsverhaltnissen. 
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Anspri'ichei 

10 

1. Anschlussstiick zum Anschliefien einer Fluidleitung an ein 
f luidtechnisches Gerat, beispielsweise einen Antrieb, ein 
Ventil Oder ein Wartungsgerat , mit einem Leitungsanschluss 
(25) zum Fixieren einer Fluidleitung (28) , mit einem Gerate- 

15 anschluss (24) zum Befestigen an einem f luidtechnischen Gerat 
(1) und mit einem zwischen dem Leitungsanschluss (25) und dem 
Gerateanschluss (24) verlauf enden, das Hindurchstromen eines 
Fluides ermoglichenden Verbindungskanal (26) , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Anschlussstiick (3) selbst mit einer Durch- 

20 f luss-Erf assungseinrichtung (2) ausgestattet ist, die in den 
Verbindungskanal (26) eingeschaltete Druckabf all-Erzeugungs- 
mitt el (46) und einen im Bereich der Druckabf all-Erzeugungs- 
mittel (46) an in Verlauf srichtung des Verbindungskanal s (26) 
beabstandeten Stellen in den Verbindungskanal (26) einmunden- 

25 . den Bypass-Kanal (48) enthalten, wobei dem Bypass-Kanal (48) 
eine auSerhalb des Verbindungskanal s (26) platzierte, auf ka- 
lorimetrischem Funkt ionsprinzip basierende Massenstrom-Sen- 
soreinrichtung (54) am oder im Anschlussstiick (3) zugeordnet 
ist . 

30 2. Anschlussstiick nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein 
den Verbindungskanal (26) enthaltendes Hauptgehause (21) . 

3. Anschlussstiick nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Hauptgehause (21) einen den Gerateanschluss (24) 
35 aufweisenden ersten Hauptgehausekorper (34) mit einem ersten 
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Verbindungskanalabschnitt (32) und einen den Leitungsan- 
schluss (25) aufweisenden zweiten Hauptgehausekorper (35) mit 
einem mit dem ersten Verbindungskanalabschnitt (32) kommuni- 
zierenden zweiten Verbindungskanalabschnitt (33) aufweist. 

5 

4. Anschlussstiick nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass der zweite Hauptgehausekorper (35) als an dem ersten 
Hauptgehausekorper (34) drehbar gelagertes Schwenkteil (36) 
ausgebildet ist. 

10 

5. Anschlussstiick nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Massenstrom-Sensoreinrichtung (54) 
in einem an dem Hauptgehause (21) angeordneten oder zumindest 
teilweise von dem Hauptgehause (21) gebildeten Auf nahmegehau- 

15 se (57) untergebracht ist. 

6. Anschlussstiick nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch ei- 
nen abnehmbaren Deckel (62) des Auf nahmegehauses (57) . 

20 7. Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Durchf luss-Erf assungseinrichtung (2) 
eine mit der Massenstrom-Sensoreinrichtung (54) zusammenar- 
beitende Auswerteelektronik (55) aufweist. 

25 8. Anschlussstiick nach Anspruch 7 in Verbindung mit An- 
spruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auswerte- 
elektronik (55) ebenfalls in dem Auf nahmegehause (57) unter- 
gebracht ist. 

30 9 . Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 5 bis 8 in Ver- 
bindung mit Anspruch 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Auf nahmegehause (57) an dem ersten Hauptgehausekorper 
(34) vorgesehen ist. 

35 10. Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Massenstrom-Sensoreinrichtung (54) 
als Chip ausgebildet ist. 
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11. Anschlussstuck nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet ; dass die Massenstrom-Sensoreinrichtung 
(54) eine mikrosystemtechnisch aufgebaute Komponente ist. 

5 

12. Anschlussstuck nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Druckabf all-Erzeugungsmittel 
(46) austauschbar sind. 

10 13. Anschlussstuck nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Druckabf all-Erzeugungsmittel (46) Bestandteil eines 
austauschbaren Einsatzkorpers (68) sind. 

14. Anschlussstuck nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
15 dass der Einsatzkorper (68) zumindest einen Langenabschnitt 

des Verbindungskanals (26) definiert. 

15. Anschlussstuck nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Druckabf all-Erzeugungsmittel 

20 (46) von einer Blende (47) gebildet sind. 

16. Anschlussstuck nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Bypass-Kanal (48) in den beiden Eckbereichen zwi- 
schen der Blende (47) und den sich beidseits daran anschlie- 

25 ISenden Abschnitten des Verbindungskanals (26) in den Verbin- 
dungskanal (26) mundet . 

17. Anschlussstuck nach einem der Anspruche 1 bis 16, ge- 
kennzeichnet durch eine Ausgestaltung als Winkelstuck mit 

30 winkelig zueinander orientierten Anschliissen (24, 25). 

18. Anschlussstuck nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Massenstrom-Sensoreinrichtung (54) auf der dem Lei- 
tungsanschluss (25) entgegengesetzten Seite angeordnet ist. 

35 

19. Anschlussstuck nach einem der Anspruche 1 bis 18, ge- 
kennzeichnet durch eine Ausstattung mit zusatzlichen Drucker- 
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f assungsmitteln (64) fur den im Verbindungskanal (26) herr- 
schenden Fluiddruck . 

20. Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 19, ge- 
kennzeichnet durch eine Ausstattung mit zusatzlichen Tempera 
turerf assungsmitteln (65) fur die im Verbindungskanal (26) 
herrschende Fluidtemperatur . 
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5 

10 

Es wird ein Anschlussstiick (3) verges chlagen, das sich zum 
AnschlieSen einer Fluidleitung (28) an einem f luidtechnischen 
Gerat eigriet . In dem Anschlussstiick: (3) verlauft ein Verbin- 
dungskanal zwischen einem Gerateanschluss (24) und einem Lei- 
15 tungsanschluss (25) . Das Anschlussstiick (3) ist mit einer 

Durchf luss-Erf assungseinrichtung (2) ausgestattet , die iiber 
eine Massenstrom-Sensoreinrichtung (54) verfiigt, mit der sich 
unter Verwendung eines Bypass-Kanals (48) der Durchf luss 
durch den Verbindungskanal (26) ermitteln lasst. 

20 
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Fig. 2 



10/529320 

3/3 
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